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Celda electroquímica

Información general

La información contenida en esta guía ha sido revisada

cuidadosamente, dando así la mayor garantía de su

veracidad y exactitud. No obstante, APRIA Systems S.L. no

se responsabiliza de las posibles imprecisiones que la

misma pudiera contener. APRIA Systems S.L. no será

responsable, bajo ninguna circunstancia, de los daños

directos, indirectos, especiales, fortuitos o consiguientes,

resultantes de algún defecto u omisión de esta guía,

incluso aunque se le haya informado acerca de la

posibilidad de dichos daños. En el interés de un desarrollo

continuo del producto, APRIA Systems S.L. se reserva el

derecho a realizar en cualquier momento cuantas

modificaciones considere necesarias, tanto en esta guía

como en los productos que en ella se describen, sin la

obligación de notificarlo a persona alguna.

Por favor, lea atentamente esta guía al completo antes de

desempaquetar, desembalar, instalar, operar y/o manipular

de cualquier forma el sistema.

Asegúrese de que las protecciones proporcionadas por el

equipo no se encuentran dañadas. No use o instale el

equipo de ninguna otra manera diferente a la especificada

en esta guía.

El equipo suministrado posee únicamente fines de

investigación.

Información de seguridad

ADVERTENCIA

Antes de comenzar a utilizar la celda de oxidación

electroquímica, asegúrese de la compatibilidad química

de los materiales con el fluido a tratar. En caso de duda,

consulte con el Servicio de Atención al Cliente de APRIA

Systems S.L.

ADVERTENCIA

Por favor, extreme las precauciones y utilice en todo

momento los equipos de protección individual ― EPIS ―

adecuados cuando opere el equipo: gafas, guantes, bata,

etc.

ADVERTENCIA

No ponga en marcha el tratamiento electroquímico si no

circula un caudal de agua constante a través de la celda.

Consulte las instrucciones y modo de trabajo seguro de la

fuente de alimentación AC/DC ― no suministrada por

APRIA Systems S.L. ― en el manual del fabricante. Evite

manipular la celda con la fuente encendida y/o conectada

a la corriente eléctrica.

ADVERTENCIA

APRIA Systems S.L. no se hace responsable de los daños

ocasionados por la utilización de sus módulos de

membranas bajo condiciones de operación distintas a las

recomendadas:

Caudal de operación máximo: 600 L/h.

Presión máxima de operación: 1 bar; Presión máxima

de testeo de la celda: 2 bar.

Temperatura máxima de operación recomendada: 40

ºC. Si desea operar a una temperatura superior a la

recomendada póngase en contacto con el Servicio

Técnico de APRIA Systems, S.l.

Elementos del sistema

Celda de tecnología de oxidación electroquímica ELOXlab M-T25 (APRIA Systems S.L.). La celda tipo

placas y marcos proporcionada contiene los siguientes elementos principales:

Tapas externas de polipropileno (PP). Se suministran 2 tipo de tapas externas:

Tapa con dos tomas hidráulicas de enchufe rápido para tubo flexible de 8 mm ― diámetro

externo (OD) ―, para permitir la entrada y salida del flujo del fluido. Espesor: 1 cm.

Tapa ciega― no dispone de tomas hidráulicas―. Espesor: 1 cm.

Placas de apriete de acero inoxidable AISI 316. Se suministran 2 tipos de placas de apriete:

Placa con dos orificios para ubicar las tomas hidráulicas. Espesor: 5 mm.

Placa ciega. Espesor: 1 cm.

Juntas de estanqueidad en Vitón®. Se suministran 2 tipos de juntas diferentes:

Junta con canales hidráulicos para permitir el flujo del fluido. Espesor: 2 mm.

Junta ciega con orificios. Espesor: 2 mm.

Espaciador de polipropileno (PP). Espesor: 4 mm.

Soportes/Electrodos con alimentadores de corriente. Se suministran 4 modelos diferentes:

Electrodo tipo placa. Superficie efectiva ≈ 25 cm2. Material: Ti Grado 2.

Electrodo tipo placa. Superficie efectiva ≈ 25 cm2.. Material: RuO2/Ti.

Soporte/Marco que permite operar al usuario con sus propios electrodos.

Superficie efectiva ≈ 25 cm2. Material: Ti Grado 2.

Soporte/Marco que permite operar al usuario con sus propios electrodos.

Superficie efectiva ≈ 25 cm2. Material: RuO2/Ti.

Los electrodos e1 y e2 se pueden intercambiar por los portaelectrodos e3 y e4 en función del

material y del tipo de electrodo requerido.
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PRECAUCIÓN

Con el objetivo de conseguir el correcto ensamblaje de la celda

suministrada siga los pasos de montaje descritos. APRIA Systems S.L. no se

hace responsable de los daños producidos en el sistema a consecuencia del

mal montaje del sistema.

NOTA

Realice un apriete homogéneo de la tornillería. APRIA Systems S.L.

recomienda el uso de una llave dinamométrica, esfuerzo de torsión

recomendado 9 N-m.

El Vídeo con el Montaje de la Celda de tecnología de membranas

está disponible tanto en la memoria extraíble USB suministrada

como en el Código QR proporcionado.

Ensamblaje de la celda electroquímica

Inserte las arandelas en los tornillos

de acero inoxidable AISI 316 con

protecciones eléctricas.

Inserte los tornillos en la placa de

apriete ciega b2 .

Coloque la tapa externa sin tomas

hidráulicas a2 sobre la placa de

apriete ciega b2 .

Sitúe la junta de estanqueidad de

Vitón® ciega con orificios c2 sobre la

placa externa sin tomas hidráulicas a2

.

Coloque el electrodo de Ti Grado 2

e1 o el soporte/marco e3 si requiere

utilizar otro material de electrodo

diferente al proporcionado sobre la

junta de de Vitón® c2 . En este caso,

asegúrese previamente de colocar en

la posición indicada ― cuadrado azul

― el cátodo requerido con las

dimensiones apropiadas 25 cm2.

Ubique una junta de estanqueidad de

Vitón® con canales hidráulicos c1

sobre electrodo requerido.

Sitúe el espaciador de polipropileno

(PP) d sobre la junta de Vitón® con

canales hidráulicos c1 .

Sitúe la otra junta de estanqueidad de

Vitón® con canales hidráulicos c1

sobre el espaciador de polipropileno

(PP) d .

Coloque el electrodo de RuO2/Ti e2

o el soporte/marco e4 sobre la junta

de de Vitón® con canales hidráulicos

c1 . Utilice el soporte/marco si se

requiere un material de electrodo

diferente al proporcionado. En ese

caso, asegúrese previamente de

colocar el ánodo requerido en la

posición indicada ― cuadrado azul ―

con las dimensiones apropiadas 25

cm2.

Ubique la junta de estanqueidad de

Vitón® con orificios c3 sobre el

electrodo requerido.

Coloque la tapa externa con dos

tomas hidráulicas a1 sobre la junta de

estanqueidad de Vitón® con orificios

c3 .

Coloque la placa externa con dos

orificios b1 sobre la tapa externa con

tomas hidráulicas a1 e inserte las

arandelas y las tuercas en los

tornillos. Realice un apriete

homogéneo con una llave

dinamométrica a 9,0 N-m de par de

apriete.
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Instalación y puesta en marcha

ADVERTENCIA

Antes de terminar de ensamblar la celda, asegúrese de que todos los elementos han sido

dispuestos en el mismo orden y posición según se indica en los pasos de montaje. APRIA Systems,

S.l. no se hace responsable de los daños directos e indirectos que se produzcan sobre el equipo ―

y/o sobre los equipos o sistemas en los que se integre ―, a consecuencia del incumplimiento de

estas instrucciones. Para más información en relación al ensamblaje de la celda, no dude en

ponerse en contacto con el con el Servicio Técnico de APRIA Systems, S.L.

ADVERTENCIA

No toque los alimentadores de corriente ― electrodos ― y no manipule la celda mientras se

le suministre electricidad a ésta― se encuentre o no encendida la fuente de potencia―. El

incumplimiento de las instrucciones de seguridad puede provocar shock eléctrico, con el

consiguiente riesgo de sufrir graves daños personales, e incluso riesgo de muerte.

1. Configure la celda de oxidación electroquímica siguiendo las instrucciones de

montaje proporcionadas por APRIA Systems S.L― Véase la sección Ensamblaje de la

celda electroquímica, página 2 ―.

2. Conecte hidráulicamente la celda al circuito externo en el que se integre. Para ello,

utilice las conexiones de enchufe rápido para tubo flexible de 8 mm ― diámetro

externo (OD) ―, localizadas en una de las tapas externas.

3. Conecte eléctricamente las patillas de los electrodos a una fuente de alimentación

AC/DC ― equipo no suministrado por APRIA Systems, S.L ―. Esta operación se debe

realizar con la fuente de alimentación apagada y siguiendo las recomendaciones de

seguridad del fabricante.

4. Haga circular el fluido a través de la celda evitando sobrepresiones ― presión de

operación máxima recomendada: 1 bar ―. Asegúrese a la salida de la celda que el

fluido circula correctamente.

5. Encienda la fuente de alimentación AC/DC ― no suministrada por APRIA Systems, S.L

― y seleccione el amperaje y voltaje de trabajo deseado en base a las instrucciones

del fabricante.

PRECAUCIÓN

El uso de la celda electroquímica ha sido testada por APRIA Systems S.L. ― Véase

Certificado de funcionamiento en el Anexo ― siendo la presión máxima alcanzada 2 bar.

Drenaje

NOTA

Se recomienda utilizar un recipiente adecuado y/o instalar tubo flexible, o similar, en la

conexión de enchufe rápido ― tubo 8 mm ― para facilitar la tarea de vaciado.

Drene el sistema siguiendo el protocolo descrito a continuación:

1. Asegúrese de que la fuente de alimentación AC/DC ― no suministrada por APRIA

Systems, S.L ― esté apagada y desconectada de la red eléctrica en base a las

recomendaciones del fabricante.

2. Asegúrese de que se ha detenido la circulación del fluido a través de la celda

correctamente ― bomba apagada (asegúrese de seguir las instrucciones del

fabricante)―.

3. Si fuera posible y/o necesario, drene el fluido contenido en el interior de la celda. Para

ello extraiga previamente la celda del sistema externo desconectando las conexiones

hidráulicas/auxiliares de las tomas de enchufe rápido para tubo flexible de 8 mm ―

diámetro externo (OD) ―, ubicadas en una de las tapas externas de la celda. Tenga

en cuenta que puede gotear fluido tanto de la línea hidráulica/conexiones como de la

celda. Utilice un recipiente para recogerlo y gestiónelo adecuadamente.

4. Cuando termine, si se requiere, coloque la celda nuevamente en su lugar

correspondiente.

Una vez drenado el sistema:

5. Si la celda no va a ser utilizada nuevamente, realice el protocolo de limpieza indicado

― Véase la sección Mantenimiento en la página 3 ―.

Mantenimiento

NOTA

Las recomendaciones de mantenimiento abajo

descritas son meramente orientativas. El usuario

debe adaptar los procedimientos a sus necesidades

particulares. En caso de duda en relación con los

protocolos de mantenimiento, póngase en contacto

con el Servicio Técnico de APRIA Systems S.L.

Limpieza estándar

Limpie la celda de oxidación electroquímica a la mayor

brevedad posible después de su uso. De lo contrario,

puede resultar difícil eliminar los residuos o

incrustaciones.

1. Asegúrese de que los pasos 1-4 del

procedimiento de drenaje ― Véase la

sección Drenaje― han sido ejecutados.

2. Circule agua desionizada/destilada a través

de la celda electroquímica bajo las mismas

condiciones de caudal de operación que las

utilizadas durante la operación normal del

sistema.

3. Ejecute los pasos 2-4 del protocolo de

drenaje.

4. Repita los pasos 2-3 al menos dos veces

más, o tantas veces como sea necesario,

utilizando desionizada/destilada como

solución de limpieza. Después, continúe en el

paso 5.

5. Si es aplicable, con cuidado, lleve a cabo la

apertura de la celda siguiendo los pasos 2-4

descrito en la sección Apertura de la celda.

ADVERTENCIA

En caso de manipulación de productos químicos no

descritos en el presente manual para las

operaciones de limpieza, realizar en atmósfera

ventilada; en caso de no ser así emplear máscara

apropiada. Lea atentamente la ficha de seguridad

del producto químico y siga las indicaciones de

seguridad descritas.

Apertura de la celda

PRECAUCIÓN

Antes de proceder a la apertura de la celda de

oxidación electroquímica, asegúrese de que se ha

detenido convenientemente el funcionamiento de

todos los equipos y/o sistemas a los que se haya

integrado la celda de tecnología de oxidación

electroquímica suministrada.

1. Asegúrese de que los pasos 1-3 del

protocolo de drenaje han sido ejecutados ―

Véase la sección Drenaje ― .

2. Con cuidado, desmonte la celda, siguiendo

los pasos para el ensamblaje de la celda

descritos en la página 2, pero en orden

inverso.



Información de contacto

Parque Empresarial de Morero

Parcela P. 2-12, Nave 1 – 5. 39611 Guarnizo.

Cantabria. ESPAÑA

comercial@apriasystems.es 

+34 942 078 147

www.apriasystems.es
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Gestión de residuos

PRECAUCIÓN

No mezcle residuos peligrosos y no peligrosos, utilice

contenedores y áreas distintas.

Al final de su vida útil gestione adecuadamente los componentes

del equipo suministrado:

Residuos domésticos o asimilables a domésticos no peligrosos

― envases, cartón, plástico, vidrio que no hayan contenido

productos químicos, residuos orgánicos, papel… ―.

1. Separe y deposite los residuos domésticos en los contenedores

de recogida selectiva específicos para cada tipo.

Residuos no peligrosos propios de la actividad ― serrín,

absorbentes no impregnados de sustancias químicas, chatarra y

metales, palets… ―.

1. Lleve los residuos al punto limpio o entregue los residuos a un

gestor autorizado según sea necesario.

Residuos peligrosos ― aceites y grasas, filtros, baterías, pilas,

equipos eléctricos y electrónicos, material eléctrico, productos

químicos, aparatos de alumbrado, envases que hayan contenido

alguna sustancia peligrosa… ―.

1. Separe, identifique, envase y almacene adecuadamente los

residuos peligrosos en contenedores habilitados para cada tipo

de residuo según la normativa vigente.

2. Lleve los residuos al punto limpio, a contenedores específicos

dispuestos en diferentes áreas ― puntos de recogida ― o

entregue los residuos a un gestor autorizado según se requiera.
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Anexo

Certificado de funcionamiento.
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