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Juministro eléctrico Navegacidn entre pantallas

Todas las pantallas de la ventana de operacion 0 del panel HMI, excepto la

Compruebe que el INTERRUPTOR PRINCIPAL del armario eléctrico — situado en pantalla BIENVENIDA, presentan los mismos elementos:

el panel frontal del armario eléctrico — esta en posicién O y enchufe la toma de

corriente (CA), de la parte inferior del armario a la red — 380-400 V; 32 A; 50 Hz —. @ @ @ @ @ @
—
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E LOXI RAS tanto de forma automética, como manual
[ h de sesion
Adicionalmente, permite la visualizacion y
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Ventana de operacion
Configuracidn hidrdulica
REARME. e
& S el Configure las valvulas manuales del circuito hidraulico como se indica en la tabla
ﬁ manual (MAN), ' independientemente del modo de operacién AUTOMATICO o MANUAL requerido.
- \Q e
Pulsador (“seta”) de Vélvula Estado Vélvula Estado
PARADA DE EMERGENCIA Valvulas automaticas*
Permite efectuar una parada inmediata de CV-02 operaCiénM CV-01 Operacio’n**
la planta (Usese en caso de emergencia). CV-04 Operacién*" CV-03 Operacio’n**
CV-05 Abierta
CV-06 Abierta Cv-07 Cerrada
INTERRUPTOR GENERAL Valvulas manuales
PRETRATAMIENTO
Parmite. controlar &l pasa. de. caiTients HA-101 Abierta HA-106  Parcialmente abierta***
eléctrica para encender (posicion 1) o =
A 0 HFM apagar (posicién O) el sistema. Skimmer
Habilitado Deshabilitado
HA-102 Parcialmente abierta*** HA-102 Cerrada
. sy . HA-105 Abierta HA-105 Cerrada
Rrmario eléctrico (vista frontal) HA103  Perciimente obiers™  HA103 Cometi
Destino agua tratada en el skimmer
Puesta en marcha Interceptor Tanque de cultivo
HA-104 Cerrada HA-104 Abierta
Encendido del sistema HA-123 Abierta HA-123 Cerrada
Bomba de calor
1. Encienda el sistema, girando el INTERRUPTOR GENERAL, situado en el panel Habilitada . Deshabilitada
frontal del armario eléctrico a la posicién I.. Espere a que en panel HMI aparezca el HA-120 Abierta HA-120 Cerrada
LOGO de APRIA Systems S.L. — pantalla BIENVENIDA —. A continuacion, pulse en HA-121 Abierta HA-121 Cerrada
cualquier lugar de esta pantalla. HA-122 Cerrada HA-122 Abierta
TRATAMIENTO PRINCIPAL
2. Compruebe si el pulsador PARADA DE EMERGENCIA — “seta” de emergencia — HA-107 Abierta HA-109 Cerrada

se encuentra pulsada. En tal caso tire del pulsador hacia fuera al mismo tiempo
que se gira ligeramente en sentido horario, de lo contrario la planta no se puede
poner en funcionamiento. Si se presiona el botén de parada de emergencia

HA-108 Abierta HA-110 Cerrada
POSTRATAMIENTO

mientras el sistema esta funcionando, el sistema se detendra automaticamente. HA-111 Abierta HA-116 Abierta
LHE HElERE HA-117 Abierta
3. Independientemente de si estd o no activada la Parada de Emergencia pulse el HA-113 Cerrada
botén REARME del armario eléctrico y de maniobra. El indicador visual del botén HA-114 Cerrada HA-118 Cerrada
REARME dejard de parpadear si no hay ninguna alarma o evento activo y Cerrada
permanecera encendido en color blanco. HA-115 Cerrada HA-119 Parcialmente abierta una
vez iniciado el equipo***
4. Ponga en marcha y opere el sistema, de acuerdo a las instrucciones descritas en * Vélvulas autométicas. Se configuran automaticamente cuando el usuario opera en modo AUTO. En

caso de operar en modo MANUAL deben configurarse desde el panel HMI.

** Vélvulas automaticas de tres vias. Pueden configurarse en modo operacién normal o en modo
limpieza en funcién de las necesidades del usuario.

*** Vélvulas reguladoras de caudal. Se regulan manualmente en funcién de las necesidades de
operacion atendiendo al rotdmetro adyacente.

el apartado Puesta en funcionamiento y operacién, pagina 2.
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Puesta en funcionamiento y operacidn

Modo de operacidn AUTO

Una vez encendido el sistema — véase apartado Encendido del
sistema, pagina 1 —:

Configure la vélvulas manuales como se indica en la tabla de la
seccion Configuracién hidraulica, pagina 1.

Habilite el modo de operacién AUTOMATICO girando el selector
AUTO/MAN, localizado en el panel frontal del armario eléctrico,
hasta la posicion AUTO.

Control perioricidad limpieza flush de los filtros de vidrio

Navegue hasta la pantalla PRETRATAMIENTOO— acceso a través
del botén de navegacion —

Pantalla
PRETRATAMIENTO

Establezca la periodicidad con la que se desea que se ejecute, de
manera automatica, la secuencia de limpieza flush — lavado a
contracorriente — de los filtros de vidrio — F-01y F-02 —. Para ello,
proceda como sigue:

a. En la pantalla PRETRATAMIENTOO, haga clic en el icono del
filtro de vidrio F-01 o F-02 . para acceder a la ventana AJUSTE
TIEMPO LIMPIEZA FILTRO — AJUSTE TIEMPO LIMPIEZA
FILTRO F-01 mo AJUSTE TIEMPO LIMPIEZA FILTRO F-02 @ —_

[ x|
Ajuste tiempo a limpieza - FO1
Ajuste de tiempo Tiempo acumulado
@

Ajuste tiempo a limpieza - F02

Ajuste de tiempo Tiempo acumulado
00h/ 00m 00h/00m/ 00s

b. En la Ventana AJUSTE TIEMPO LIMPIEZA FILTRO 0— AJUSTE
TIEMPO LIMPIEZA FILTRO F-01 o AJUSTE TIEMPO LIMPIEZA
FILTRO F-02 @ — haga clic en el campo de entrada numérico
Ajuste de tiempo. Utilice el teclado emergente para introducir el
valor requerido

c. Repita los pasos a-b descritos para cada filtro de vidrio — F-01
ylo F-02 — con el que requiera operar con limpieza flush de
manera automatica.
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Tratamiento electroquimico

Navegue hasta la pantalla TRATAMIENTO @ acceso a través del boton de navegacion(—

Pantalla
TRATAMIENTO

Continue el procedimiento en el paso 6.1 0 6.2 de acuerdo a las necesidades de operacion:

6.1 Ajuste el valor consigna de la intensidad de corriente — 1 a 30 A —. Para ello:

a. En la pantalla TRATAMIENTO o, haga clic en el icono de la CELDA para

acceder a la ventana emergente, CONTROL RECTIFICADOR o

b.Ajuste el valor consigna de
intensidad de corriente de trabajo
requerido — 1A - 30A — haciendo

clic sobre el valor numérico del

campo Consigna corriente.

[e]

.Active el valor de amperaje
introducido haciendo clic en el
botén del campo Orden — botdn
gris localizado junto al valor
Consigna corriente —
Inmediatamente después el botén
muestra el mensaje ACTIVO
parpadeando en color de relleno
amarilloy verde.

d. En su caso, chequee/ajuste el valor consigna de intensidad de corriente requerido
para la limpieza de los filtros de vidrio haciendo clic sobre el valor numérico del

campo Consigna corriente limpieza.
e. Continue el procedimiento desde el paso 7.

6.2 Ajuste las condiciones del tratamiento electroquimico, segun requiera, de manerg

horaria. Para ello, proceda como sigue:

a. En la pantalla TRATAMIENTO o haga clic en el botén CONTROL HORARIO FP2 parg
acceder a la ventana CONTROL HORARIO RECTIFICADOR .

=

Ajuste los valores consigna SP —
SP1 y/lo SP2 y/o SP3 y/lo SP4 —

CONTROL HORARIO
Rectificador 1

de los tramos de TIEMPO
N . Ajuste Hora Ajuste Corriente Activacion Ejecucion
haciendo clic sobre el —_

. sP1 10:59:59 | 00.0A | [ ] Y
correspondiente  campo  de - — : —
entrada numérico Ajuste hora. El SRR 0050 QN 0008 | L
tramo de tiempo se activara e o) [oo0a NN N o
cuando llegue la hora [sea = 0959 [ oo | (N L
introducida.

DESACTIVADO

(2]

. Ajuste los valores consigna SP — SP1 y/o SP2 y/o SP3 y/o SP4 — de CORRIENTE (A)

en el rectificador, haciendo clic sobre el valor numérico del campo Ajuste corriente
correspondiente. Utilice el teclado emergente para introducir el valor deseado.

d. Haga clic en el botén ACTIVADO/DESACTIVADO para activar o desactivar — segun
requiera — la opcion del control horario del rectificador.

e. Active/desactive el valor consigna, SP, del control horario requerido haciendo clic en

el campo Activacion, en la fila SP — SPi1

correspondiente.

f. Continte el procedimiento desde el paso 7.
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Puesta en funcionamiento y operacin

Modo de operacidn AUTO 10.

Control bomba soplante

! NOTA

Para evitar cualquier dafio potencial a la BOMBA soplante del DESGASIFICADOR —
P-03 —, asegiirese de que la vdlvula HA-119 se encuentre cerrada siempre que la
bomba P-03 esté apagada.

7. Navegue hasta la pantalla POSTRATAMIENTO 0 — acceso a través del boton de
navegacion @ —.

D r—

POSTRATAMIENTO

Pantalla

Postratamiento .
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Puestaen Marcha

Navegue hasta la pantalla MENU o— acceso a través del boton de
navegacion @ —.

Pantalla
MENU

Ponga en marcha el equipo. Para ello,

a. En la pantalla MENU o haga clic en el en el botén de navegacion
MARCHA para acceder a la ventana SECUENCIA MARCHA o donde
usuario puede consultar el estado de ejecucion de cada una de
estas etapas asi como de la secuencia.

b.Pulse el  botén
8. Configure la bomba soplante — P-03 —. Para ello, proceda como sigue: MARCHA ubicado en
el panel frontal del Secuencia de marcha
0 Ba) @ Enla pantalla POSTRATAMIENTO, armario _ eléctrico y | -
. haga clic en el icono de la bomba P- de  maniobra.  El B s
e s 03 _: para acceder a la ventana sistema lanzard la o, ova, ovz oVt poskdin noreal A
Posididn e emergente CONTROL de BOMBA P- secuencia risiontirmatanrn wwe] 8 @
[Ganmmator ) 03 @ automética de [MSEmNCsp o0 ot I
marcha, es deCir, Marcha rectificador 2, Bomba de calor | 000v| 0o0A @ [ ]
c. En la ventana CONTROL de BOMBA . .
o ® - X maniobrara
P-03, ajuste las revoluciones de la
[ Fatlo @ ) adecuadamente las
bomba P-03 — rango 0-1500 1/min— . -
0000 RPM L valvulas automaticas
pulsando sobre el valor numérico .
. X y pondréd en marcha
Coatral Aguste del campo Ajuste en la fila del los equinos
[ Automtico | 0000 RPM | control Automatico. Utilice el teclado auipos.
[ Manuai | 0000 Rem | emergente para introducir el valor » »
e deseado  —  valor inicial Caudal y presidn de operacidn
Mara [ recomendado: 1000.0 1/min — y y y
) 12.  Regule el caudal y la presion de operacion:
EZ N pulse [ para aceptar los cambios.
(e ‘ ] Una vez finalizada la edicion, pulse a.Caudal entrada a la celda electroquimica — R-001 —. Para ello,
y para cerrar & . manipule la vélvula HA-106 y/o ajuste convenientemente la velocidad

Control bomba de alimentacidn

9. Configure la bomba de alimentacién — P-01 —. Para ello, proceda como sigue:

a. En la pantalla PRETRATAMIENTO 0— acceso a través del botén de navegacion
@ — haga clic en el icono de la bomba P-01 para acceder a la ventana
emergente CONTROL de BOMBA P-01 ﬁ

ES) b. En la ventana CONTROL de BOMBA

P-01 9 , ajuste las revoluciones de la

bomba P-01 — rango 0-2000 1/min—

Posicion Estado pulsando sobre el valor numérico del
[ ]

Bomba principal P01

| Guardamotor campo Ajuste en la fila del control
_ Automatico — valor inicial
[ Atarma @ recomendado: 2000.0 1/min — .
s L c. En su caso, en la ventana CONTROL
de BOMBA P.01 @ ajuste las
Posicion Ajuste .
2000 RP | revoluciones de la .bomba P-01 —
— o000 Ro | rango ”0-200(-) 1./m|n — Para la
2000 KoM | operacion de limpieza de los filtros de

vidrio. Para introducir un nuevo valor

Orden
_ — valor inicial recomendado: 2000.0

1/min — pulse sobre el valor
numérico del campo Ajuste en la fila
|mur—m 000000 L Limpieza.

de giro (rpm) de la bomba de alimentacion — P-01 — en la ventana
CONTROL de BOMBA P-Olo. Consulte el caudal en el caudalimetro
visual — FI-02 — y la presién de trabajo en al manémetro PI-01 —
presion maxima de operacion: 1,2 bar —.

b. Caudal del skimmer — K-002 —. Para ello, manipule gradualmente la
vélvula HA-102 hasta alcanzar el caudal de entrada requerido.
Consulte el caudal del fluido a través de la lectura del caudalimetro
visual — FI-01 (rango medida 1-7 m3h) —. En funcién del destino del
agua tratada en el skimmer manipule adecuadamente las vélvulas
HA-123 — salida del skimmer al interceptor — y/o HA-104 — salida
del skimmer a tanque de cultvo —. Asegurese que el nivel en el
skimmer sea el adecuado para retirar la espuma y a su vez evitar la
inundacion del vaso de recoleccion.

b. Caudal de inyeccién de aire al desgasificador — DG-001 —. Para ello,
manipule  gradualmente la  valvula HA-119  y/lo  ajuste
convenientemente la velocidad de giro (rpm) de la bomba soplante
— P-03 — en la ventana emergente CONTROL de BOMBA P-03 o
Compruebe el caudal de aire a través de la lectura del caudalimetro
visual — FI-103 —. Se recomienda una Relacién G:L (relacién gas-
liquido) 10:1.

NOTA

Tenga en cuenta de que si el presostato — P1 (PS-01) — estad activado
y detecta un valor de presion en la linea superior a 1,5 bar el equipo se
para generdndose una alarma.

www.apriasystems.es
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Puesta en funcionamiento y operacion

Modo de operacidn AUTO

Configuracidn de Lo bomba de calor

Configure la bomba de calor — W-01 —, en caso de querer operar con control de

temperatura. Para ello, proceda como sigue:

a. Asegurese que las valvulas HA-120, HA-121 se encuentren abiertas y la valvula HA-
122 cerrada. La bomba de calor no entra en funcionamiento si no detecta caudal de
fluido a su través. Consulte en la interfaz de usuario de la propia bomba que el nivel
de caudal sea correcto. De no ser asi, manipule adecuadamente las vélvulas HA-120,
HA-121 y HA-122 y/o reajuste las revoluciones de la bomba de alimentacion P-01.

b. Ajuste el valor consigna de temperatura requerido en el panel de control de la
propia bomba. Para ello, una vez en la pantalla operacién de la interfaz de usuario
utilice la flecha del panel de control @ para aumentar la temperatura 0,5°C o la
flecha @ para disminuir la temperatura 0,5°C.

Panel de control de la
bomba de calor
Botén
Marcha/Parada

Botdn ajuste Botén ajuste

Botdn de lectura de temperatura
del agua o de ajuste de pardmetros

Parada del sistema
Modo de operacidn AUTO

Navegue hasta la pantalla MENU o — acceso a través del botén de navegacién@ —.

Ejecute la secuencia de parada. Para ello, proceda como sigue:

Secuencia de parada

a. En la pantalla MENUG, haga clic
en el en el botén de navegacion
PARADA para acceder a la
ventana SECUENCIA PARADA o

Etapas Valor ‘Ejecucion  Completadas

Parada rectifcador 2, Bomba decalor [00.0¥ (20.04] @ @ b.Pulse el botén PARADA ubicado
e . en el panel frontal del armario
;ﬁ""f"‘m"';:::"""“ ooco e I eléctrico y de maniobra. El
€1, CV3, CV2, €V pasiciin normal LI sistema lanzard la secuencia

automatica de parada, es decir,
pararé los equipos y maniobrara
las valvulas autométicas a su
posicion de inicio.

Desactive el tratamiento electroquimico en funcién del modo de operacién utilizado:

« Control por intensidad de corriente fija. En la ventana CONTROL RECTIFICADOR 0
haga clic en el botén del campo Orden — botén que muestra el mensaje ACTIVO
parpadeando en color de relleno amarillo y verde —.

« Control por intensidad de corriente variable con el tiempo. En la ventana CONTROL
HORARIO RECTIFICADOR 9 , haga clic en el botén que se muestra junto al campo
ACTIVADO para desactivar la opcién del control horario del rectificador. Desactive el
valor consigna, SP, del control horario requerido haciendo clic en el campo
Activacion, en la fila SP — SP1 y/o SP2 y/o SP3 y/o SP4 — correspondiente.

Si procede, cierre todas las vélvulas manuales del circuito hidraulico. Asegurese que la
vélvula HA-119 — entrada de aireacion al desgasificador — queda cerrada para evitar la
entrada de agua a la bomba soplante del desgasificador P-03.

. En su caso, apague el sistema girando el INTERRUPTOR GENERAL, situado en el panel

frontal del armario eléctrico hasta la posicién de apagado O.

. En su caso, por seguridad, desconecte el cable de alimentaciéon de CA situado en la

parte inferior del armario eléctrico de la toma de corriente.

ELORIRAS® MINT 150
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Las condiciones recomendadas para limpieza flush ordinaria de los
filtros de vidrio — F-01y F-02 — se detallan a continuacion:
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Mantenimiento
Filtros de vidrio

La operacién de limpieza flush de los filtros de vidrio — F-01 y F-02 —
se puede ejecutar automaticamente y de manera individual por
tiempo siempre que el sistema esté operando en modo automatico.
Consiste en hacer pasar, durante 2 minutos, agua por el filtro de
vidrio — F-01 o F-02 — requerido en direccion opuesta a la del flujo
normal de operacién Si desea controlar el lavado automaético
proceda como sigue:

Asegurese que el modo de operacién AUTO esté habilitado.

Configure la periodicidad de la limpieza flush automatica de los filtros
de vidrio — F-01 y/o F-02 —. Para ello, proceda como sigue:

a. Navegue hasta la pantalla PRETRATAMIENTO 0 — acceso a
través del botén de navegacion @ —

b. En la pantalla PRETRATAMIENTO 0 , haga clic en el icono del
filtro de vidrio F-01 o F-02 para acceder a la ventana AJUSTE
TIEMPO LIMPIEZA FILTRoo— AJUSTE TIEMPO LIMPIEZA FILTRO
F-01m o AJUSTE TIEMPO LIMPIEZA FILTRO F-02 @— requerida.

c. En la Ventana AJUSTE TIEMPO LIMPIEZA FILTRO o — AJUSTE
TIEMPO LIMPIEZA FILTRO F-01 o AJUSTE TIEMPO LIMPIEZA
FILTRO F-02 — haga clic en el campo de entrada numérico
Ajuste tiempo. Utilice el teclado para introducir el valor requerido.

d. Repita los pasos a-c descritos para cada filtro de vidrio — F-01
ylo F-02 — con el que desee operar con limpieza flush
automatica.

Ajuste las revoluciones de la bomba P-01 — rango 0-2000 1/min —

para la operacion de limpieza de los filtros de vidrio como sigue:

a. Navegue hasta la pantalla PRETRATAMIENTO 0 — acceso a
través del boton de navegacion —

b. En la pantalla PRETRATAMIENTO 0 haga clic en el icono de la
bomba P-01 para acceder a la ventana emergente CONTROL
de BoMBA P-01@.

c. En la ventana CONTROL de BOMBA P-O16pu|se sobre el valor
numeérico del campo Ajuste en la fila del control Limpieza, para
introducir el nuevo valor deseado — valor inicial recomendado:
2000.0 1/min —.

Chequee o en su caso ajuste el valor consigna de intensidad de
corriente de limpieza requerido — 1A - 30A — como sigue:

a. Navegue hasta la pantalla TRATAMIENTO O — acceso a través
del boton de navegacion @—.

b. En la pantalla TRATAMIENTOO , haga clic en el icono de la

CELDA para acceder a la ventana emergente,

CONTROL RECTIFICADOR o o

c. En la ventana CONTROL RECTIFICADOR o haga clic sobre el
valor numérico del campo Consigna corriente limpieza para
introducir el valor deseado — valor recomendado: 0A —.

El sistema lanzaré automaticamente la secuencia de limpieza del filtro
— F-01 o F-02 — correspondiente una vez transcurrido el tiempg
entre limpiezas configurado por el usuario.

Solucion de limpieza

Agua de mar

Una vez al dia, 24 horas

Caudal de limpieza 2-4 m3/h

Tiempo de limpieza 2 minutos

*El usuario debe adaptar el procedimiento de limpieza a sus necesidades particulares.
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Mantenimiento

filtros de carbdn activo

Los filtros de carbon activo — CA-01 (F-03) y CA-02 (F-04) — deben limpiarse
de manera individual. La operaciéon de limpieza flush consiste en hacer pasar,
durante 3 minutos, agua con salinidad por la columna de carbdn activo en
direccion opuesta a la del flujo normal de operacién. La limpieza no se
encuentra automatizada, es totalmente manual. Los pasos a seguir para llevar a
cabo la limpieza flush de los filtros de carbdn activo se detallan a continuacion:

En caso necesario, ejecute el procedimiento de parada automatica del sistema
— Véase los pasos 1-3 de la seccién Parada del sistema —.

Si procede, encienda el sistema girando el INTERRUPTOR GENERAL a la
posicion .

Compruebe si el pulsador de Parada de emergencia (“seta” de emergencia) se
encuentra pulsado. En tal caso tire del pulsador hacia fuera al mismo tiempo
que se gira ligeramente en sentido horario, de lo contrario el sistema no puede
iniciarse. A continuacion, pulse el botén REARME.

Habilite el modo de operacién MANUAL girando el selector AUTO/MAN, hasta la
posiciéon MANUAL.

Configure las vélvulas manuales del sistema en funcion del filtro de carbén
activo — CA-01 (F-03) o CA-02 (F-04) — que desee limpiar:

Filtro de carbén CA-01 (F-03):

(en negrita se muestra el estado de la valvulas cuya posicion cambia en la
operativa de limpieza respecto a la operativa normal de funcionamiento)

HA-101 Abierta HA-109 Cerrada
HA-102 Cerrada HA-110 Cerrada
HA-103 Cerrada HA-111 Cerrada
HA-104 Cerrada HA-112 Cerrada
HA-105 Cerrada HA-116 Cerrada
HA-123 Cerrada HA-117 Cerrada
HA-106 Parcialmente abierta HA-113 Abierta
HA-120 Cerrada HA-114 Cerrada
HA-121 Cerrada HA-115 Abierta
HA-122 Abierta HA-118 Cerrada
HA-107 Abierta

R e HA-119 Cerrada

Filtro de carbén CA-02 (F-04):

(en negrita se muestra el estado de la valvulas cuya posicion cambia en la
operativa de limpieza respecto a la operativa normal de funcionamiento)

Vélvula manuall____Estado____|Valvulamanual| ____Estado |

HA-101 Abierta HA-109 Cerrada
HA-102 Cerrada HA-110 Cerrada
HA-103 Cerrada HA-111 Cerrada
HA-104 Cerrada HA-112 Cerrada
HA-105 Cerrada HA-116 Cerrada
HA-123 Cerrada HA-117 Cerrada
HA-106 Parcialmente abierta HA-113 Cerrada
HA-120 Cerrada HA-114 Abierta
HA-121 Cerrada HA-115 Cerrada
HA-122 Abierta HA-118 Abierta
HA-107 Gl HA-119 Cerrada
HA-108 Abierta

ELORIRAS® MINT 150
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6.

Chequee la posicion de las vélvulas automaéticas. Independientemente
del filtro de carbén activo — CA-01 y CA-02 — que desee limpiar,
asegUrese que las vélvulas automaticas se encuentren en su posicion
de operativa normal — el sistema se proporciona configurado de esta
manera, por lo que no es necesario operarlas desde el PLC —.

Valvula automatica m Valvula automatica m

U Operacion cv-ot* Operacion
CV-04* Operacion

CV-03* Operacion
CV-05 Abierta
CV-06 Abierta cv-or Cerrada

*Vélvula automatica de 3 vias. Para llevar a cabo la limpieza de los filtros de carbdn la vélvula debe
encontrarse en su posicion de operacion normal.

7. Ponga en marcha la bomba de alimentacion del sistema. Para ello,
proceda como sigue:

a. Navegue hasta la pantalla PFIETFIATAMIENTO@ — acceso a través
del botén de navegacion @ —.

b. En la pantalla P, TRATAMIENTOG, haga clic en el icono de la
bomba P-01 para acceder a la ventana emergente CONTROL
de BOMBA P-01 @ .

c. En la ventana CONTROL de BOMBA P-01 ﬁ , ajuste las revoluciones
de la bomba P-01 — rango 0-2000 1/min— pulsando sobre el valor
numérico del campo Ajuste en la fila del control Manual — valor
inicial recomendado: 2000.0 1/min —.

d. Ponga en marcha la bomba pulsando el botén del campo Orden en
la fila Marcha. Se recomienda operar a un caudal de trabajo que sea
aproximadamente el doble que el utilizado en la operativa habitual
del tratamiento — valor inicial recomendado: 5 m®/h —. Mantenga la
operacion durante 3 min. Regule las condiciones de funcionamiento
manipulando adecuadamente la vélvula HA-106 y/o ajustando
convenientemente la velocidad de giro (rpm) de la bomba de
alimentaciéon — P-01 —. El caudalimetro visual FI-02, ofrece la lectura
de caudal de fluido que circula a través del sistema. La presion
maxima permitida es de 1,2 bar.
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Una vez transcurrido el tiempo de limpieza detenga la bomba P-01. Para

ello,

a. Navegue hasta la pantalla PRETRATAMIENTO 0 — acceso a través
del botén de navegacion @ —.

b. En esta pantalla, haga clic en el icono de la bomba P-01 ﬁ para
acceder a la ventana CONTROL de BOMBA P-01 0

c. Detenga la bomba pulsando el botén del campo Orden en la fila
Paro.
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Si se requiere retorne la configuracién de operativa normal o en su caso,
apague el sistema girando el INTERRUPTOR GENERAL, situado en el
lateral derecho del armario eléctrico, hasta la posicién de apagado O.

Las condiciones recomendadas para la limpieza flush ordinaria se detallan a
continuacion:

Una vez a la semana ‘

Caudal de limpieza 5 mdh ‘

Tiempo de limpieza

3 minutos ‘

*El usuario debe adaptar el procedimiento de limpieza a sus necesidades particulares.
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