Informacidn general

La informacién contenida en esta guia ha sido revisada
cuidadosamente, dando asi la mayor garantia de su
veracidad y exactitud. No obstante, APRIA Systems S.L. no
se responsabiliza de las posibles imprecisiones que la
misma pudiera contener. APRIA Systems SL. no serd
responsable, bajo ninguna circunstancia, de los dafios
directos, indirectos, especiales, fortuitos o consiguientes,
resultantes de algin defecto u omisién de esta guia,
incluso aunque se le haya informado acerca de la
posibilidad de dichos dafios. En el interés de un desarrollo
continuo del producto, APRIA Systems S.L. se reserva el
derecho a realizar en cualquier momento cuantas
modificaciones considere necesarias, tanto en esta guia
como en los productos que en ella se describen, sin la
obligacién de notificarlo a persona alguna.

Por favor, lea atentamente esta guia al completo antes de
desempaquetar, desembalar, instalar, operar y/o manipular
de cualquier forma el sistema.

Asegurese de que las protecciones proporcionadas por el
equipo no se encuentran dafiadas. No use o instale el
equipo de ninguna otra manera diferente a la especificada
en esta guia.

El equipo suministrado posee lnicamente fines de
investigacion.

Informacidn de sequridad

A ADVERTENCIA

A No ipule el cableado ni las c eléctricas del
i El incumplimiento de las instrucciones de
seguridad puede provocar shock eléctrico, con el
consiguiente riesgo de sufrir graves daiios personales, e
incluso riesgo de muerte.

A ADVERTENCIA

La instalacion tiene la capacidad de generar radiacion
“ yltravioleta que, bajo condiciones de exposicion directa,

puede producir rapidamente graves darios sobre la piel y

@ los ojos. El sistema LED se encuentra dentro de una
carcasa fabricada en PLA — negra y opaca —, ideada

@ para para ofrecer al usuario proteccion total frente a la
luz emitida por los LEDs — UV-A, VIS e IR — durante la
operacion del equipo.

@ La carcasa protectora no debe de ser quitada sin la
supervision del personal técnico de APRIA Systems S.L.
No obstante, a pesar de ello, por favor, extreme las
precauciones y utilice en todo momento los equipos de
proteccion individual adecuados cuando opere el equipo:
gafas UV, guantes, bata, etc.

ADVERTENCIA

El sistema de ventilacion forzada puede ocasionar el
corte, eng i bros, partes del
cuerpo, pelo o vestimenta, con el consiguiente riesgo de
provocar graves daiios per Si ha de ipularlo
por ¢ motivo, glirese de que el cable de
alimentacion ha sido desconectado de la toma de
corriente y de que el sistema estd apagado.
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mentos del sistema

o Sistema Photolab LED365-3/450-3/850-3c (APRIA Systems S.L.). Este, a su vez, incluye:

o

0

Lampara LED. Se suministran 3 l&mparas intercambiables con tecnologia LED Cada
ldmpara incluye 3 LEDs dispuestos sobre un disipador de aluminio y su propio
conector eléctrico, de manera que dispone de control independiente
(encendido/apagado y potencia irradiada total regulable). No pueden utilizarse las
lamparas LEDs de manera simultdnea. Se Incluye:

o 1Léampara LED UV-A (3 LEDs): A = 365 — 370 nm, |,,giacion = 1200 MW/LED.

o 1 Lampara LED visible (3 LEDs): A = 400 — 700 nm, As = 450 NM, |,agiacion = 315

lumens/LED.

o 1Lémpara LED IR (3 LEDs): A = 835 — 875 nm, A5 = 850 NM, |, giacion = 800 MW/LED.
Para el control de temperatura de los LEDs cada ldampara LED — UV-A, VIS e IR —
incluye sistema propio de:

° Ventilacién por conveccién de aire forzado
€D sensor de temperatura tipo pt-100

Carcasa externa (PLA). Cada lampara LED — UV-A, VIS e IR — dispone de su propia
carcasa de proteccion del usuario frente a la luz y de sistema de refrigeracion.

Consola con panel de control para la monitorizacién, control y regulacién de la potencia
consumida por los LEDs. La consola eléctrica controla las ld&mparas de manera individual

(no

operan de manera simultanea).

Panel de control
del sistema LED

¢ Photocotolytic lob equigment

can tecnologio LED

©) APAIA

Photoloh
1E365-3/450-54850 ¢

Vista frontal. 1 Lampara LED y 2 consola eléctrica
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A I

Rev. No (
Juministro eléctrico
A ADVERTENCIA Una vez inicializado el sistema, el panel HMI muestra la pantalla de bienvenida. Al hacer clic
en cualquier lugar de esta pantalla se accede a la pantalla CONTROL LED. Todas las
A Asegirese que la toma de corriente presenta el pantallas de la ventana de operacion del panel HMI presentan los mismos elementos.
mismo voltaje y frecuencia que el sistema. Pulsando sobre las teclas de funcién Fl, F2, F3 y F4 se accede a las diferentes pantallas

desarrolladas en la programacion.
1. Compruebe que el INTERRUPTOR GENERAL ()

e

de la consola eléctrica — situado en el panel ~

posterior de la misma — esté en la posicién O y SIMATIC HMI

conecte la clavija hembra del cable de - ~ @
alimentacion de CA de tipo IEC (C13) a la toma MG “5550“'05%" * Accesa Pantalla Accesorios
de corriente de la consola eléctrica de tipo IEC PANTALLA

(C14) @) . que se sitda en su panel posterior. A
continuacién, conecte la clavija macho del
mismo cable a una toma de corriente de 220 -

230 Vy 50 Hz. L = Carmbio de IDIOMA

2. Conecte la conexion eléctrica de la ldmpara LED

— LED UV-A o VIS o IR — que desee utilizar a la

. . F1 F2 F3 F4
toma situada en el panel posterior de la consola i & )
eléctrica — conector de tipo bayoneta de la !

serie UTS, de 10 pines — 0 Tenga en cuenta Tecla de funcién FL Tecla de fancion /4
que no pueden ser utilizadas simultdaneamente * Selecciény ajuste LED UV-A » _Acceso Pantalla Accesorios
las ldmparas LEDs. Utilice una ldampara LED u Tecla de funcién F2 [edaie i

L, . . L, + Seleccidny ajuste LED VIS + Selecciony ajuste LED IR

otra en funcion de la fuente de iluminacion

requerida. 0
a Panel de control del sistema LED
Puesta en marcha
‘ 1) nota
La temperatura (°C) se mide mediante sensores tipo pt-100 incorporados en cada lampara
1. Coloque la fuente de iluminacion seleccionada LED. Los registros histéricos de los valores de las mismas se almacenan en una memoria
— LED UV-A o VIS o IR — sobre el reactor — USB conectada en la parte posterior de la consola. Como indicacion de que se estdn
aportado por el cliente — almacenando los datos en la memoria USB extraible del si: en la pantall
2. Ajuste la distancia de la lampara LED al reactor ACCESORIOS aparecerd un circulo en color rojo junto al botén PARAR ARCHIVACION.
— aportado por el cliente — mediante el
apriete/desapriete de los esparragos situados 1. Utilice la tecla F4 o pulse sobre el botén del campo ACCESORIOS situado en la parte
en el sistema de sujecién de la carcasa externa superior derecha del display para acceder a la pantalla ACCESORIOS
0 al perfil de aluminio .
3. Inserte una memoria extraible USB en el puerto La pantalla ACCESORIOS permite: o )
usB 0 situado la parte posterior de la consola .

d | | ¥ Activar/desactivar la escritura de
si desea registrar los valores de temperatura, datos en la memoria USB extraible.

radiacion emitida e intensidad de trabajo — Parar el runtime — salir de la

ACCESORIOS
; jos — > . INICIAR ARCHIVACION
véase el apartado Pantalla Accesorios —. programacién desarrollada (sélo _

AJUSTE FECHA/HORA

4. Encienda la consola eléctrica colocando el
INTERRUPTOR GENERAL 0 en la posicién I.

5. Ponga en marcha y configure el equipo segun
requiera siguiendo las instrucciones descritas
en la seccién Operacion, pagina 3.

usuarios avanzados) —.
Calibrar la pantalla.

Ajustar la fechay la hora.
Cambiar el idioma del sistema.

2. Pulse sobre el campo de lectura correspondiente de la pantalla ACCESORIOS para
” U llevar a cabo la operacién deseada.

Permite controlar el paso de corriente eléctrica para
encender (pasicion 1) o apagar (posicién 0) el sistema._

H H Interruptor general

Para activar la escritura datos en la memoria USB extraible siga los siguientes pasos:

@ @ 1. Inserte una memoria extraible USB en el puerto USB situado en la parte posterior de la
consola@l) .
2. Pulse en la pantalla ACCESORIOS sobre el botén INICIAR ARCHIVACION para activar la

H H H H H U U H H H U H H ” ” U H H H I] H H U escritura de datos en la memoria USB extraible. Aparecera un circulo en color rojo junto
al botén PARAR ARCHIVACION indicando que el registro de datos esté activo..
-~

&) e

Cﬂﬂfﬁlﬂ elecmcn (VIIt[] pOItEﬂUf) Para la descarga de los registros histéricos de los datos siga los siguientes pasos:
1. Pulse en la pantalla ACCESORIOS sobre el campo PARAR ARCHIVACION para detener
0 NOTA la escritura de datos en la memoria USB extraible. Junto al botén PARAR ARCHIVACION
- aparecera un circulo en color verde como indicacion de que no se estan almacenando
los datos.
2. Extraiga con cuidado la memoria USB insertada en la parte posterior de la consola y
transfiera los datos almacenados a otro dispositivo.

Tanto la consola eléctrica como el sistema LEDs es
tnicamente para uso en interior. No utilice el equipo
nunca en zonas sucias ni con posibilidad de

salpicaduras. Para acceder al resto de pantallas cierre la pantalla ACCESORIOS vy utilice las teclas de
funcion F1, F2, F3 o F4 segun requiera.

www.apriasystems.es
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<! ) NoTA

‘! ) NoTA

Cada tipo de LED — LED UV-A, VIS e IR — presenta su propia pantalla CONTROL de
LED. El usuario debe acceder a través de las teclas de funcién F1, F2 o F3 a la
pantalla del tipo de LED que haya insertado en el conector. Ajuste el valor de campo
Ajuste corriente LED segtin requiera — valores de 10 a 100% — en funcién del LED

utilizado.

1. Acceda a la pantalla CONTROL LED o — CONTROL LED UV-A, CONTROL
LED VIS o CONTROL LED IR — adecuada en funcion del tipo de LED que haya
insertado en el conector. Para ello utilice las teclas de funcién Fi, F2 o F3

segun corresponda — véase la seccion Puesta en marcha en la pagina 2 —.

LeDs- VA [hasm |
Valores Ajuste / Lectura

| Ajuste corriente leds 000 %
T g | 000 mA

CONTROL LEDs
+ Habilitar. Estado de la lampara LED.
* Marcha. Botén de encendido de la
lampara LED.
+ Paro. Botén de apagado del
LED.

sistema

FALLO — véase la seccion Alarmas —.

+ Corriente excedida. Se relaciona con el
valor de corriente suministrado a la
lampara LED.

* Led fundido. Se
estado del LED.

» Temperatura alta. Se relaciona con el
valor de temperatura del sistema LED.

Q@ nora

Seleccione las preferencias de IDIOMA para
los cuadros de didlogo pulsando sobre el
icono de bandera situado en la parte
inferior derecha de la pantalla.

relaciona con el

VALORES
Campo de escritura:

Ajuste corriente LED. Porcentaje de
corriente (0 — 100%) que alimenta a
la ldmpara LED respecto del valor
méximo. No introducir valores
inferiores al 10% ni superiores al
100%.

Campos de lectura:

Valor corriente actual. Valor de
intensidad de corriente
suministrado a la ldmpara LED,

asociado al porcentaje de potencia
irradiada establecido. Pulse sobre el
campo de lectura para acceder a la
pantalla GRAFICO de registro de
valores de corriente (mA) — véase
el apartado Pantalla Gréaficos en la
pagina 3 —.

Radiacion  Emitida. Valor de
radiaciéon emitida por la ldampara
LED (W/m?), asociado al porcentaje
de potencia irradiada establecido.
Pulse sobre el campo de lectura
para acceder a la pantalla GRAFICO
de registro de valores de radiacién
(W/m?2) — véase el apartado Pantalla
Gréficos en la pagina 3 —.
Temperatura. Valor de temperatura
del sistema LED (0 - 42 °C) —
véase el apartado Control de
Temperatura —.

2. Active la ldmpara LED insertada en el conector pulsando sobre botén
DESACTIVADO del campo Orden en la fila Habilitar.
3. Ajuste el porcentaje de corriente irradiada por el LED de 10% a 100% pulsando
sobre el valor numérico del campo Ajuste/Lectura en la fila Ajuste corriente
LED. Los valores numéricos de los campos de lectura Valor corriente actual y
Radiacién Emitida se actualizardn automaticamente de acuerdo al valor de

potencia irradiada establecido.

4.  Ponga en marcha el equipo pulsando el botén del campo Orden en la fila
Marcha. Los LEDs comenzarén a lucir. Si los LEDs estan activos un indicador
visual en color verde aparece junto al campo de lectura marcha en la pantalla
CONTROL LED correspondiente. Ademas, el icono LED de la pantalla
proporciona informacién sobre el estado de funcionamiento de los LEDs —
UV-A: morado; VIS: blanco; IR: rojo —. Por otro lado, cuando los LEDs estan
activos el sistema de ventilacion forzada se pone en funcionamiento y el icono
que se muestra en la pantalla CONTROL LED se torna a color verde. Tenga en
cuenta que no pueden utilizarse las lémparas de LEDs de manera simultdnea.
Cada tipo de luz tiene encendido y apagado independiente.

( ! ’ PRECAUCION

No cambie la lampara de LEDs as se enc e encendida. Para efectuar el
cambio de la a LED previ te se ha de apagar compl te el equi
iguiendo el procedimiento descrito en la seccion PARADA — pdgina 4 —. Por

El sistema LED controla la temperatura de los LEDs mediante tres

das pt-100 instaladas en cada una de las lampara LED
El valor de temperatura gobierna el sistema de ventilacion forzada. La
pantalla CONTROL de TEMPERATURA es independiente para cada tipo
de LED — LED UV-A, VIS e IR — utilizado. Los valores de campo Ajuste
Leds SP Alto y SP Bajo vienen predeterminados por APRIA Systems S.L y
no pueden ser modificados por el usuario.

)
‘ada.

1. Utilice las teclas de funcién Fi, F2 o F3 para acceder a la pantalla
CONTROL LED 0— CONTROL LED UV-A, CONTROL LED VIS o
CONTROL LED IR — segun la lampara LED empleada y pulse
sobre el cuadro de texto Temperatura LED para acceder a la
pantalla CONTROL de TEMPERATURA 0 — CONTROL
TEMPERATURA LED UV-A, CONTROL TEMPERATURA LED VIS o
CONTROL TEMPERATURA LED IR —.

El campo de lectura Valor actual, Control Temperatura e
muestra el valor real de LED - UVA

temperatura de la léampara LED L Apuinl vt T ke

— UV-A VIS e IR — utilizada. o (SRS 00 L

Junto a este, se muestra una » | |SPVslorbelo 00 ..

barra de progreso, de 0 a 50 °C,
Unicamente como indicacion
visual del nivel de temperatura
del LED. Los campos no
editables SP Valor Alto y SP Valor
Bajo recogen los valores de
temperatura a los que se activa
— 42°C — y desactiva — 26°C —
respectivamente, la alarma por
exceso de temperatura.

Pulse sobre el icono gréfico que se
que encuentra en la pantalla CONTROL
TEMPERATURA para acceder a la
pantalla GRAFICO de registro de datos
de temperatura (°C) — véase Pantalla
Gréficos en la pagina 3 —.

NOTA

Cada tipo de LED — LED UV-A, VIS e IR — pr ta su propia p
GRAFICO de CORRIENTE — acceso a través del campo de lectura Valor
corriente actual de la pantalla Control de LED — GRAFICO de
RADIACION — acceso a través del campo de lectura Radiacién emitida
de la pantalla Control de LED — y GRAFICO de TEMPERATURA — acceso
a través del icono grdfico de la pantalla Control de Temperatura —.

El usuario puede visualizar los gréficos de registro de datos de corriente
(mA) en la pantalla GRAFICO CORRIENTE @) — GRAFICO CORRIENTE
LED UV-A, GRAFICO CORRIENTE LED VIS o GRAFICO CORRIENTE LED IR
—, de radiacion emitida (W/m?) en la pantalla GRAFICO RADIACION “
— GRAFICO RADIACION LED UV-A, GRAFICO RADIACION LED VIS o
GRAFICO RADIACION LED IR — y de temperatura (°C) en la pantalla
GRAFICO TEMPERATURA 0 — GRAFICO TEMPERATURA LED UV-A,
GRAFICO TEMPERATURA LED VIS o GRAFICO TEMPERATURA LED IR —
segin la ldmpara LED utilizada. Cada variable se representa
individualmente en una sola grafica.

—
Corriente LED - UVA Radiacion emitida LEDs - UVA
20§
|

o] - ¢000)
uni {W 5000|
{ 1 000
oo 4 2000)
o — E’m
Temperatura LED - UVA 1000}

120+
1 o

[} 105914 105939
31/12/2000 31/12/2000

10584
21/12/204

105759 1019824
31/12/2000 31/12/2000

precaucion, espere un minuto antes de conectar una nueva fuente de iluminacién a
la toma de la consola eléctrica. A continuacion ponga en marcha el equipo y
reanude la operacion siguiendo las instrucciones descritas en esta seccion.

It

105759 105824 105849 105514 105939 |
31/12/200031/12/2000  31/12/2000  31/12/200031/12/2000
s . -
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Alarmas

En caso de generarse una alarma de operacién un circulo rojo fijo aparecera
en el estado de la alarma activa en la pantalla CONTROL LED — CONTROL
LED UV-A o CONTROL LED VIS o CONTROL LED IR — segun la lampara LED
utilizada.

Los campos de alarma son:

Corriente excedida (mA). Se relaciona con el valor de intensidad de
corriente suministrado al sistema LED. Se activa si el valor de intensidad
supera el maximo permitido para cada tipo de LED. Si esto sucede, se
notifica al usuario a través de una indicacion visual por la cual el cuadro
numérico Valor corriente actual adquiere un color de relleno
amarillo/rojo y comienza a parpadear. Ademas, aparece un circulo de
color rojo en el estado “Corriente excedida” Si transcurrido 1 minuto
desde que se haya activado la alarma el valor de intensidad no esté por
debajo del valor méximo, se ejecuta automaticamente la orden Paro,
que apaga la lampara LED, para prevenir cualquier dafio sobre el
mismo. La alarma permanece activa — indicador visual en rojo — hasta
que la intensidad baje por debajo del maximo. Cuando esto ocurra, la
ldmpara LED no se pone en funcionamiento automaticamente; hay que
ejecutar la orden de marcha en la pantalla CONTROL LED — CONTROL
LED UV-A o CONTROL LED VIS o CONTROL LED IR — segun el tipo de
LED que ha sido apagado para reanudar operacion.

Led fundido. Se relaciona con el estado del LED. Si algun LED se funde,
en la pantalla CONTROL LED correspondiente aparece un circulo rojo
en el estado del campo “LED fundido”.

Temperatura. Se relaciona con el valor de temperatura del sistema LED.
Se activa ante la superacién del valor consigna SP Alto — véase péagina
3—.

Si esta situacion sucede, se notifica al usuario a través de una
indicacion visual por la cual el cuadro numérico de lectura Valor actual
de la pantalla TEMPERATURA adquiere un color de relleno amarillo/rojo
parpadeante y en el estado SP Valor Alto aparece una advertencia fija
en rojo. Ademas en la pantalla CONTROL LED aparece un circulo de
color rojo en el estado de alarma “Temperatura alta”. Si transcurrido 1
minuto desde que se haya activado la alarma la temperatura no ha
bajado por debajo del valor consigna SP Bajo establecido en la pantalla
TEMPERATURA, se ejecuta de forma automatica la orden Paro, que
apaga el LED, para prevenir cualquier dafio sobre el mismo. La alarma
permanece activa — circulo en rojo como indicacién — hasta que la
temperatura del sistema LED baja por debajo del valor consigna SP
Bajo. Cuando esto ocurra, el LED no se pone en marcha
automaticamente; hay que pulsar el botén del campo Orden en la fila
Marcha en la pantalla CONTROL LED — segun el tipo de LED que ha
sido apagado — para reanudar la operacion.

En caso de que alguna/s de la/s alarmals persista/n contacte con el
personal técnico de APRIA Systems S.L

‘ ! ’ PRECAUCION

La temperatura de los LEDs no ha de superar nunca 42 °C — requerimiento
fijado por motivos de seguridad para prevenir cualquier daiio sobre los
LEDs —. Por ello, el sistema cuenta con un mecanismo de seguridad
mediante el cual, si los LEDs alcanzan una temperatura de 42 °C, se da
aviso al usuario activando una alarma visual — véase seccién Alarmas —.
Por seguridad, si transcurrido 1 minuto desde que se haya activado la
alarma, la temperatura no ha bajado por debajo del valor de campo SP
Bajo, se ejecuta automdticamente la orden Paro, que apaga los LEDs, para
prevenir cualquier dafio sobre los mismos. La alarma permanece activa —
circulo en color rojo como indicacién — hasta que la temperatura baja por
debajo del valor de SP Bajo. Cuando esto ocurra, los LEDs no se ponen en
marcha dtic te; para r dar la operacién, hay que pulsar el
boton de Marcha del panel de control en funcién del tipo de LED que ha
sido apagado — véase la seccion Operacion —. APRIA Systems S.L. no se
hace responsable de los daiios que se produzcan en el si a

consecuencia del incumplimiento de este requeri t

Equipo fotocotalisis con tecnologia LED o APRIA

@
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Parada

PRECAUCION

No seguir el procedimiento de parada puede provocar daiios
irreversibles en los LEDs. Antes de proceder a mover el sistema LEDs,

aseglirese de que se ha detenido conv t el funcii t
de todos los equipos que intervienen en el sistema.

ADVERTENCIA

No cubra la entrada de aire superior del si: de tilacion

forzada del sistema LED, asegiirese de que el aire circula libremente.
No manipule el sistema de ventilacion forzada sin la supervisién del
personal de APRIA Sy S.L. Asegtirese previ te de que el
tr i fotoquimico estd detenido y que el cable de
alimentacion que procede del mismo ha sido desconectado del cuadro

eléctrico.

1. Disminuya el porcentaje de corriente irradiada por el
LED hasta el 10% en la pantalla CONTROL LED —
CONTROL LED UV-A o CONTROL LED VIS o CONTROL
IR — correspondiente.

2. Transcurridos 10 minutos, ejecute la orden Paro
pulsando en la pantalla CONTROL LED el botén del
campo Orden en la fila Paro. Inmediatamente después,
la lampara LED dejara de emitir luz.

3. Desactive el tipo de luz pulsando en la pantalla
CONTROL LED el botén del campo Orden en la fila
Habilitar. El estado del LED pasa a estar
DESACTIVADO.

4. Apague la consola presionando el interruptor posterior
hacia la posicién O. El display del panel de control
dejara de lucir.

5. Desconecte el cable de alimentacién de CA del equipo
— de tipo IEC (C13/C14) — de la toma de corriente
eléctrica.

6. Desconecte la conexién eléctrica de la lémpara LED
situada en el panel posterior de la consola eléctrica —
conector de tipo bayoneta de la serie UTS, de 10 pines

PRECAUCION

El uso de los LEDs ha sido testado por APRIA Systems S.L. — véase
Certificado de funcionamiento en Anexo B — siendo la temperatura
mdxima alcanzada inferior a 42 °C. En caso de superarse dicha
temperatura, se recomienda aclimatar el laboratorio a condiciones
proxi a las d

NOTA

Si en la pantalla CONTROL LED se establece un valor numérico por
encima del 100% en el campo Ajuste corriente LED se da aviso al
usuario — no constituye alarma en si mismo — activando un
indicador visual — porcentaje parpadeando en amarillo/rojo —. Por
seguridad, la intensidad de corriente que se suministra a los LEDs se
restringe a su valor mdaximo — segtin el tipo de LED —; si el valor de
intensidad supera el mdximo permitido se activa un aviso visual por
el cual un punto de color rojo aparece en el estado “Corriente
excedida” y un color amarillo/rojo parpadeante se manifiesta en el
cuadro numérico Valor corriente actual. Para desactivar — resetear
— el aviso, hay que ejecutar la orden Paro siguiendo el
procedimiento descrito en la seccion PARADA — segtin el tipo de LED
— y seleccionar un valor de potencia irradiada de entre 10 y 100%
antes de reanudar operacion.

www.apriasystems.es




Equipo fotocatalisis con tecnologia LED APRI

Al N I Guio de uuario

Rev. No. 1 - 05/12/2021

Gestidn de residuos

@ PRECAUCION

No mezcle residuos peligrosos y no peligrosos, utilice contenedores y
dreas distintas.

Al final de su vida util gestione adecuadamente los componentes del
equipo suministrado:

Residuos domésticos o asimilables a domésticos no peligrosos
(envases, cartén, plastico, vidrio que no hayan contenido productos
quimicos, residuos organicos, papel...).

1. Separe y deposite los residuos domésticos en los contenedores
de recogida selectiva especificos para cada tipo.

Residuos no peligrosos propios de la actividad (serrin, absorbentes no
impregnados de sustancias quimicas, chatarra y metales, palets...).

1. Lleve los residuos al punto limpio o entregue los residuos a un
gestor autorizado segun sea necesario.

Residuos peligrosos (aceites y grasas, filtros, baterias, pilas, equipos
eléctricos y electronicos, material eléctrico, productos quimicos,
aparatos de alumbrado, envases que hayan contenido alguna
sustancia peligrosa...).

1. Separe, identifique, envase y almacene adecuadamente los
residuos peligrosos en contenedores habilitados para cada tipo
de residuo segun la normativa vigente.

2. Lleve los residuos al punto limpio, a contenedores especificos
dispuestos en diferentes areas (puntos de recogida) o entregue
los residuos a un gestor autorizado segun se requiera.

Informacidn de contacto

Parque Empresarial de Morero
Parcela P. 2-12, Nave 1 — 5. 39611 Guarnizo.
Cantabria. ESPANA

+34 942 078 147

@ www.apriasystems.es

@ comercial@apriasystems.es
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Parameter Symbaol Value Unit
DC Forward Current® I 1000 ma
Peak Pulsed Forward Current” b 1000 ma
Reverie Voltage Vi See Note 3 W
Storage Temperature T &0~ =150 *c
Jurcton Teamparature T 115 *c
Seldering Temparature " Tt 260 *c
Allcwabtie Reflow Cyiled L]
ESD Sensitivity” > 2,000V HEM

Class 2 JESD22-4114-D

Nt for Tabde 4

1 A v (M Pomw ! R L R s ol T
bl ow the TUPWEL B gL B CLATHTE 4T

2 Pl lorwiid currest condiliong: Polse Wdth £ 10t and Dulty Oycle § L0%

1 LEDs 3r# m0t SESEFe 1o be reverse bassen

4 Solcher coraiiions per JEDEC 0200 Tew Refiow Soboeneg Profile Fygere 5

]

Parameter Symbol Typical Unit
Radiant Flux (@ |; = 700mA) i 1200 miW
Radiant Flux (& |y = 1000mA]) L] 1680 miW
Peak Wavelength A 365 nm
Viewing Angle : 28 10 Degrees
Total Included Angle” L T, 105 Degrees

Motes for Table 5

1 Wihen opsvating the UV LED, obsenie IEC G085 | dans M rafiryg  Awosd ssposars to e Deam

? Wiewirg Argle & the o guig prgle Fom saviter (irterire whers e rpmbomatid pomeed o % of The pegl value
] Total inchuced Anghe is the total aegie that ncudes S0 of e total raciart fu

T st
Paramaeter Symbol Typical Unit
Ferward Voltage @ 1; = 700maA) L[ EE ] v
Temperatiure CoaMicent - -
of Ferward Veltage AV, SaT, 1.3 mv/*C
Thermal Resistance
RO, - 4.2 oW
{Munction to Case) ' /
Soak Requirements
Floor Life Standard Accelerated
Lavel Tima Conditions Tima (3] Canditions Tima (hrs) Conditions
5 30°CS 168 B5*C/
1 Unlimted nfa nfa
85% RH =510 85% RM / !

Neobes for Table 7

The staradprd soak Bree pubuded o deliul value of J e b pemetonduclor el sclvre i spoiure Ueme (MET) betwees bake and bag ard
e LI T s D it of b the deitributionrs fagility
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Parameater Symbol Value Unit
DC Forward Current at Tyyu=135"C" I 1200 mA
DC Forward Current at Tyy,.,=150°C % Iy 1000 mA
Peak Pulsed Forward Current” lgp 2000 mé
Reverse Voltage Vi See Mote 3 W
Storage Temperature Ty -40 ~+150 *c
Junction Temperature T, 150 *c
Soldering Temperature " Tosl 260 L
Motes for Table 3:

1 Mlanirnum DC forward current is determined by the oeerall thermal resistance and ambient temgperature, Follow the curees in Fgure 11 for current derating,

> Pulse dormard current conditions: Pulse Width € 10msec snd Duty cpcle £ 10%:
3 LEDS are not ﬂﬁgﬂﬁﬂ ta b reverse Blased
4, Solder conditions per SEDEC FSTR-020D, See Reflow Soldering Profile Figuns 3
Parameter Symbol Typical Unit
Luminous Flux (@ Iy = 1000mA/ 1200mA) Dy 315/ 360 Im
PPF" 400-700nm (@ I, = 1000mA/ 1200mA) 48/55 umalfs
Luminous Efficacy (@ I, = 350mA) n 113 I
Luminous Efficacy (@ 1, = 1000mA) n 38 I\
Correlated Color Temperature L= 5500 K
Color Rendening Index (CRI) R. 75
Viewing Angle”' 28, 95 Cegrees
Totsl Included Angle™' B wv 115 Degrees
Paotes for Table 4
{ ] FPE b Photasyrifetic PRot on Fus
2 '-'Ivndl‘\g Al"m-ll'\. the aft anis angle o et ted Cirtarhine whel e e luminsos ety i ¥ of the pieak value
i Tatal ircluded Angle is the fofal sngle Fhat wdudes 506 of the Total berenous flus
Parameter Symbol Typical Unit
Forward Voltage (@ I = 1000ma) Wi 2.20 W
Forward Voltage (@ I; = 1200ma) Wy 2.25 W
Temperature Coefficient
of Forward Voltage BV AT, -2.0 mv/*C
Tharmal Resistance .
{Junction 1o Case) RBhc 50 L
Soak Requirements
Floor Life Standard Accelerated
Lewel Time Conditions Timne (hrs) Conditions Time [hrs) Conditions
s 300/ 158 85*Cy
1 Unlim ted 85% RH +54.0 85% RH nfa Al

Fotes for Tatde 6

The ttandard coas thme indledes 2 detault valee of J4 howrs Yo wemaronduct o manad 2clurer s supodure Tore (LIET] Between baie nd bag and
irgludes the mavimwm time allowed out of the bag ot the distrbutor’s facity
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Parameter Symbol Value Unit
DC Forward Current at Tymag=100°C™" Ie 1200 mA
DC Forward Current at Tymag=125°C™" Ie 1000 mA
Peak Pulsed Forward Current™ lep 2000 mA
Reverse Voltage Ve See Note 3 s
Storage Temperature Tstg -40 ~ +125 °C
Junction Temperature T, 125 °C
Soldering Temperature[‘” Teol 260 °C

Notes for Table 4:
1 Maximum DC forward current is determined by the overall thermal resistance and ambient temperature. Follow the curves in Figure 11 for current derating.

2: Pulse forward current conditions: Pulse Width < 10msec and Duty Cycle < 10%.
3. LEDs are not designed to be reverse biased.
4. Solder conditions per JEDEC 020D. See Reflow Soldering Profile Figure 3.
5. LED Engin recommends taking reasonable precautions towards possible ESD damages and handling the L71-00R402 in an electrostatic protected area (EPA).
An EPA may be adequately protected by ESD controls as outlined in ANSI/ESD S6.1.
Parameter Symbol Typical Unit
Radiant Flux (@ I = 1000mA) (0] 930 mw
Radiant Flux (@ Iz = 1200mA) 0] 1100 mw
Wall Plug Efficiency (@1 = 350mA) n 62 %
Wall Plug Efficiency (@1 = 1000mA) n 49 %
Peak Wavelength Ap 850 nm
Viewing Angle™ 20, 100 Degrees
Total Included Angle™ Opav 120 Degrees
Notes for Table 5:
1. Viewing Angle is the off axis angle from emitter centerline where the radiant power is % of the peak value.

2. Total Included Angle is the total angle that includes 90% of the total radiant flux.

Parameter Symbol Typical Unit
Forward Voltage (@ |- = 1000mA) Ve 1.8 Vv
Forward Voltage (@ | = 1200mA) Ve 1.9 Vv
Temperature Coefficient
AVE/AT -2.0 v/°C
of Forward Voltage /AT, mv/
Th | Resist
ermal Resistance RO, 6.0 /W

(Junction to Case)

Soak Requirements

Floor Life Standard Accelerated
Level Time Conditions Time (hrs) Conditions Time (hrs) Conditions
ont < 30°¢/ 168 85°C/
1 Unlimited 60% RH +5/-0 60% RH n/a n/a

Notes for Table 7:
1. The standard soak time is the sum of the default value of 24 hours for the semiconductor manufacturer’s exposure time (MET) betwe en bake and bag
and the floor life of maximum time allowed out of the bag at the end user of distributor’s facility.
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Woras for Flgurs 11:
R, [Junction to Case Thermal Resistance] for the L71-00R402 is typically 6°C/W.
2. ROy lunction ta Amblent Thermal Resistance] = RE.c + RO [Case to Ambient Thermal Resistancel,
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39611 Guarnizo, Cantabria (Espafia)

j u j [e m J’ Teléfono: (+34) 942 078147

e-mail: comercial@apriasystems.es
Tose—

Parque Empresarial de Morero
Parcela P.2-12, Nave 1- Puerta 5

CERTIFICADO DE FUNCIONAMIENTO

Equipo: Photolab LED365-3/450-3/850-3cb Fabricante: APRIA Systems S.L.
N° de serie: PC202111_3
Test realizados por: APRIA Systems S.L. Fecha: Diciembre 2021

Descripcién del equipo testeado.
[ Tres lamparas con tres unidades LED cada una (UV-A/ VIS / IR) |

TEST REALIZADOS

Conexion hidraulica | - ‘

Conexion eléctrica ‘ Conexidon monofasica 230 Vac. 50 Hz ‘

Potencia eléctrica consumida | 580 W

Condiciones de operacion:

- Equipo configurado para operar a una distancia maxima entre el equipo y el
suelo de 10cm.

- Distancia entre el sensor de radiacion y lampara LED de Ocm y 3 cm.

racterizacion las lampar

UV-A VIS IR
Valoren Valoren Valor en Valor en
posicién posicion Vallorl en posicién Va'."f en posicién
1 posicién 1 posicioén 1
(d=0cm) (d=3om) (470°M) (ggomy (@=0em) (a0
% W/m?
) 3098 44,07 5393 46,98 196,34 18,108
10 5278 75,88 8826 76,78 334,3 31,03
20 9316 139,86 15716 133,71 614,6 56,31
25 1154,7 171,29 19141 160,8 7438 68,8
50 2284 327,7 3382 288,2 14878 131,26
75 3365 479,2 - 403 2162 192,63
100 4234 6105 = 494,8 2727 2458
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Temperatura de trabajo.

Tipo de LED UV-A Visible | Infrarrojo

Ajuste corriente LED (%) 100 100 100
Tiempo de operacién (h) 4
Temperatura inicial (°C) 12 13 13
Temperatura final (°C) 14 16 15

OBSERVACIONES

Medidas realizadas con el equipo L ACLLL S S
radiémetro portatil comercial HD 2102.1 de a ; 4
la casa comercia Delta Ohm. (Spuin)

ForRiay

Fdo: ARSIkl o8
g "

El equipo opera correctamente.

I
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